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Zweck / Ziel

Wahrend des Produktlebenszyklus werden in den Phasen Vorserie (Pre-Sample),
Erstmuster (First Sample) und Serie (Standard- u. Re-Sample) vom Lieferanten
Bemusterungsunterlagen oder Produktionsprozess- und Produktfreigabeberichte eingereicht, um
alle Forderungen nachzuweisen.

Um eine einheitliche Darstellung des FSR zu erhalten, wird nur die in den nachfolgenden
Kapiteln aufgezeigte Vorlage verwendet. Der FSR umfasst neben dem Deckblatt auch die zum
Nachweis der Forderungen bendtigten Anlagen (z.B. Messberichte, Werkstoffpriifungen,
Prozessfahigkeitsanalysen, etc.).

Der in der Erlduterung beschriebene FSR wurde in Anlehnung an VDA Band2 erstellt.

Begriffe
Begriffe Erkldrungen
FSR First Sample Report, Produktionsprozess-und Produktfreigabe
Erstmuster Erstmuster werden vollsténdig unter serienmaBigen Fertigungsbedingungen
First sample (EN) hergestellt und einer vollstandigen und umfassenden Priifung unterzogen.
Erstmuster sind vom sogenannten Vormuster zu unterscheiden. Diese
wurden noch nicht mit den fiir die spatere Serienfertigung vorgesehenen
Einrichtungen und Verfahren und/oder noch nicht unter den
Randbedingungen einer spateren Serienfertigung gefertigt.
Vormuster, Vorserie Vormuster sind Produkte, die noch nicht mit den fiir die spatere
Pre-Sample (EN) Serienfertigung vorgesehenen Betriebsmitteln, Zeichnungen, Verfahren und
Bedingungen hergestellt wurden.
Variantenbemusterung Bei einer Variantenbemusterung handelt es sich um die Priifung einer
Anderung an der Ausfiihrung eines bestehenden Produktes. Hierunter fallen
Anderungen wie:
e geometrische Abmessungen,
e physikalische Merkmale,
e  funktionale Merkmale,
e Form und Gestalt,
e Oberflachen,
e Farben,
e Material und Materialstrukturen.
C-Priifung Solche Merkmale werden u. U. auch durch den Kunden gefordert
SC = significant characteristics (funktionsrelevante Merkmale) und miissen wahrend der Entwicklungsphase
= wichtige Merkmale eines Produktes in der Zeichnung festgelegt werden. Die Uberpriifung dieser
Merkmale erfolgt durch eine SPC-Prozessiiberwachung.
SPC Vorgehensweise zur Uberwachung und Optimierung von Produktions- und
SPC = statistical process Serviceprozessen aufgrund statistischer Verfahren.
control/
FMEA Fehlermdglichkeits- & Einflussanalyse
WEP/WAP Wareneingangspriifung/Warenausgangspriifung
PSO PSO = Process Sign Off/ Prozessfreigabe
Geltungsbereich

Diese Beschreibung dient in erster Linie allen AIXTRON-Lieferanten, die durch eine
Bestellung aufgefordert werden, die Erflillung aller Anforderungen in Form eines FSR
nachzuweisen und nach Vorlage zu dokumentieren.

AIXTRON-intern dient diese Beschreibung als Hilfestellung bei der formellen Erstellung der
Vorlage eines FSRs.
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Zustandigkeiten

Die Konstruktions- und Entwicklungsabteilungen der AIXTRON SE sind verantwortlich flir die
Definition und Bereitstellung der technischen Anforderungen.

Die Logistik-Abteilung der AIXTRON SE ist verantwortlich fiir die Bereitstellung der
Anforderungen an Ladungstrager, Verpackungen, Konservierung und Kennzeichnung.

Die Qualitatsabteilungen sind verantwortlich fiir die Ubermittlung des FSR-Berichtes, fiir die
Prifplanung und flr die Uberwachung und Auswertung der Priifergebnisse.
Sie treffen am Ende den Verwendungsentscheid.

Die Einkaufabteilung der AIXTRON SE ist verantwortlich flir die Anzeige der Bemusterung
innerhalb der Angebotsphase sowie flir die Terminierung und die Bestellung.

Der Lieferant ist verantwortlich fir die Durchfiihrung der vereinbarten Priifungen und deren
Dokumentation. Er stellt die Bereitstellung der Dokumente vor Anlieferung sicher und bittet
um Lieferfreigabe.

Inhalt / Beschreibung

1. FSR Allgemein

Der FSR besteht aus dem Deckblatt, dem Protokoll zur Bemusterung, einem
Inhaltsverzeichnis und aus den Anhdngen fiir die Dokumentation der Priifergebnisse.
Die Darstellung erfolgt mittels der Karteireiter 0-31.

0 Cover Deckblatt / Paming PR/ Attachments / 1-7Product /9ETest /10 Coeratigsupplies 12 Customer Standards / 20-30Process /© M4FSRSupolyChan /28 nepection- Test Ecuinment 31 PartHatory

Der Lieferant erhalt den Bericht vorausgefiillt von der AIXTRON-Qualitatsabteilung.
Alle gelb unterlegten Felder sind vom Lieferanten auszufillen. Die rosa unterlegten Felder
fullt AIXTRON aus.

=

Index/Diatum: 0
“ariantenbemusterung: nein

Teilnehmer des Bemusterungsgesprachs:
Telefon: E-Mail Abteilung/Funktion: Name: Teh

Lieferant AIXTRON
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2. Protokoll zur Planung der Bemusterung (FSR-Planning)

Abhangig von Komplexitat und Umfang einer Bemusterung wird die Planung der
Bemusterung mit dem Lieferanten abgestimmt und im Dokument protokolliert.

Lediglich bei geringem Umfang und/oder niedriger Komplexitat eines Erzeugnisses, wird das
Protokoll direkt durch die Qualitdtsabteilung an den Lieferanten Gbermittelt.

Der Lieferant bestatigt die Bereitschaft und Machbarkeit der Bemusterung durch seine
Unterschrift.

Minutes of planning of sampling inspection: .
P o ping insp versmn:lzl Da!e: DaleolSamplmg:Ixx‘xx_zms

Supplier: AIXTRON:
Adress of delivery: AIXTRON SE

Date sampling inspection
Product description:
Aixtron material-#+Version;
Aixtron drawing-#+Version
Release Date drawing
Sample of variant

*

Die Kopfdaten werden durch AIXTRON ausgefilllt.

Supplier.
Report-#:
Product description:

Aixtron material-#+Version:
Aixtron drawing-#+Version:
Release Date drawing:
Supplier part-#

CBEEEEEE
AEEEE

ein

Teilnehmer des Bemusterungsgesprichs:
iAbteilung/Funktion: Hame: Telefon:  |E-Mail Abteilung/Funktion:  [Name: Telefon: E-Mail

Wichtig! .

Die flr die Bemusterung Verantwortlichen missen vor der Bemusterung festgelegt werden.

D Bericht Produktionsprozess- und Produktfreigabe
D Bericht sonstige Muster

D Bemusterung D Wachbemusterung
D Neutei D Aussetzen der Fertigung lnger als 12 Monate
(] Anderung am Produkt [] Anderung der Lieferkette

D Anderung am Produktionsprozess

*

AIXTRON legt die erforderliche Berichtsart fur die Bemusterung fest.
Bestatigung Lieferant:

Die vorgestelten Muster werden beziglich inrer Merkmale mit serienméikigen Betriebsmitteln unter serienmidRigen Bedingungen
an Teil und/oder Prozess notwendig sein, werden wir dies im Vorfeld bei Aitron anzeigen.

Name: Bemerkung:

Abteilung/Funktion:

Telefon:

E-Mail:

Datum: Unterschrift:

@ Der Lieferant bestdtigt die Machbarkeit und die Durchfiihrung der Bemusterung durch
seine Unterschrift.
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- Vorlagestufen

Level of reference:

0o ] 1] 2 | 3
OO0 O

Die Vorlagestufe bestimmt die notwendigen Priifungen, Dokumentation und Vorlagepflicht

der Bemusterung. Das Deckblatt muss immer bereitgestellt werden!

Durchflihrung, Dokumentation und

D Archivierung der Priifergebnisse beim
Lieferanten.

(bei Bedarf Einsicht durch AIXTRON)

P Durchfiihrung, Dokumentation und Vorlage
der Ergebnisse bei AIXTRON.

- Anforderungen 4
§ sy Voragesty worteren )] semstenng: oz
1123 v
[l ao
0 |Deckblatt zum PPF-Bericht Pl PP P O O |
Teile: 1
Produkt: Geometrie, MaBpriifung, Funktion ] ] P P ,
1 Geometrie, Malprifung O 0
a |Standardmessbericht (Nur Prifmafie) D [l
b |Erweiterter Messbericht (Messung aller Merkmale) D D
¢ |30-Datensatzmessung O O
2 Funktionsprifung [l 1

1) Vorlagestufe auswahlen

2) Art der Bemusterung wahlen

3) Merkmale festlegen

4) ggf. Notizen zu den Merkmalen erganzen

- Tests bei AIXTRON
Tests al AXTRON
# Requirements (Features): S;n;:gﬁ Duration in days Technical sample 5“:22';'3“ Pe':‘“A"I;fT;‘;“':“‘
31 | [ |Integration test O O
32 D Validation of function in Aixtron-system D (]
33 | [] |others | O

Nicht alle Prifungen kdnnen beim Lieferanten durchgefiihrt werden. So kann es notwendig
sein, dass noch weitere Prifungen innerhalb einer AIXTRON-Anlage unter Laborbedingungen
oder sogar bei einem Kunden vor Ort durchgeflihrt werden missen, um das Produkt zu
qualifizieren.

Hierbei erfolgt eine abschlieBende Musterfreigabe zu einem spateren Zeitpunkt, unabhangig
vom Liefertermin des Produktes.
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3. Cover / Deckblatt

Absender Empfanger D Bericht Produktionsprozess- ungifodukifreigabe Vorlagestufe: 1
AIXTROK SE [0 Bericht sonstige Muster [] Nachbemusterung
Product Guality Control |:| Bemusterung D Aussetzen der Fertigung linger als 12 Monate
Domkaulstrafie 2 [0 MNeuteil [] Anderung der Lieferkette
52134 Herzogenrath [0  Anderung am Produit (»English
Deutschland []  Anderung am Produktionsprozess (8 German
Anlagen
Produkt Prozess \Tests bei Aixtron
[] 1 Geometri, MaRprifung [] 13 Gesetzliche Anforderungen [] 20 Prozess-FMEA [] 31 Einbauprifung
: 2 Funktionsprifung D 14 Zertifizierung durch anerkannte Stelle : 21 Prozessablaufdiagramm D 32 Validierung der Funktion Aixtron-System
: 3 Werkstoff Nachweis D 15 Softwarepriifbericht’Software Version : 22 Produktionslenkungsplan D 33 Sonstige
: 4 Dichtigkeitzpriifung D 16 Produki-Design-FMEA : 23 Prozess-Freigabe (PSO)
|:| 5 Oberflichenprifung D 17 Dokumentation, Zertifikate, Kalibration ; 24 PFF Ligferkette
|:| § Farbmessung D 18 LadungstragerVerpackung/Kennzeichnung | | 25 Werkzeugubersicht
: 7 Reinigung D 19 Sonstiges : 26 Prifmitteliste
[[1 & Kennzeichnung/Warnhinweise [] 27 Prifmittelfahigketsnachweis
[ 9 Ekekrische Priifung [ 28 Konstruktions-, Entwicklungsfreigabe
10 Freigabe Hilfs- und Betriebsstoffe i 29 Teielebenslauf
mERL Freigabe von Beschichtungssystemen : 30 Sonstiges
[] 12 Einhattung Kundennormen

1) Absender: Vollstdndige Adresse des Lieferanten
2) Empfanger: Vollstandige Adresse AIXTRON SE
3) Bemusterungsanlass:
- Informationen zum Bemusterungsgrund
- Bestellte Vorlagestufe 0-3, wenn nicht anders vereinbart gilt Vorlagestufe 2
4) Anlagen / Einsichtnahme:
- Inhalt der Bemusterung (angehangte Dokumente und Dokumente zur Einsicht)

Supplier Bill of delivery# Customer AIKTRON SE
Product description Delivery quantity Report#

Aixtron material-#+Version: Charge-/Serial-#: Goods issue-#/ -date:
Abxtron drawing#+Version Weight of sample [kg] Order Calloff No./Date
Release Date drawing: Supplier part-#: Delivery adress:
Supplier Confirmation - It is hereby confirmed that the sal carried out according to AIXTRON s Guideline for Initial sampling.

Name: [Phene: | Date:
Department; |Email |
Note Signature

5) Lieferanten / Kundendaten:
- vollstandiges Ausfiillen der Felder
- Produktbezeichnung, AIXTRON-Materialnummer (SAP), AIXTRON-Zeichnungsnummer,
Liefermengen, etc.
6) Bestatigungsfeld Lieferant:
- vollstandige Daten des Ansprechpartners
- Bemusterungsanlass im Bemerkungsfeld eintragen (z.B. Erstmuster), sonstige
Bemerkungen
- falls Dokumente oder Nachweise fehlen, ist dies auf dem Deckblatt zu begriinden

AIXTRON:
Freigaben ProduktiProzess:
T Bl ot B B P B B B B B R R N R R E E EE EE HH R SR EE EEE
Prozess | Produkt

frei O [ [ UO0oooooDoooooooogOooooooooCooodn
frei mit Auflage H [ [ I8 0 T
abgelehnt Nachbemusterung Ol0l0 T [ R
#-Sonderfreigabe Stickzahl Termin Nachbemuster
Name: Telefon: Datun:
Abteiung: Email:
Bemerkung: Unterschrift

7) Kundenentscheidungsfeld (wird komplett von AIXTRON ausgefiillt)
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4. Attachments / Inhalt des FSR-Berichtes

L] A e J
CHN/ TN Attachments SAP-Document-#:
FHANTINGH
Our technology. Your future.
Lieferant: AIXTRON:
Lieferant: 0 Anlieferwerk: AKTRON SE
Produkt-Bezeichnung: |0 Bemusterungstermin: 0
Alpxtron Artikel- #: 0 Produkt-Bezeichnung: 0
Apxtron Zchng- # 0 Apctron Artikel- # 0
Index/Datum: 0 Aptron Zchng- #: 0

Index/Datum: 0
Stand/ Art, Umfang und Kennzeichnung der
Anlage
Datum Anlage

0 Deckblatt zum PPF-Bericht

1 [[] |Geometrie, Makprifung

1a | [ |Standardmessbericht (Mur Prifmarie)

1b | [] |Erweiterter Messbericht (Messung aller Merkmals)

1c |:| 30-Datensatzmessung

2 | [ |Funktionspriifung

3 | [ |werkstoff Nachweis

3a |:| Brennbarkeitsklasse bzw. Flammbarkeitsklasse nach UL 94/

3b | O |werkstoffprifung

3c |:| WMaterialdatenblatt 130 10204 3.1

3d | ] |Materialdatenblatt 150 10204 2.2

3e | [] |WMetallographie

3f [[] |Konfiktmineralien-Kon formitdtserkldrung

3g |:| RoHS-Kenformitdtzerkldrung

4 |[] |pichtigkeitzprifung

5 | [0 |oberfldchenprifung
Allgemein

Bei der Ubersendung des Protokolls ist fiir eine {ibersichtliche Auflistung der Anlagen zu sorgen.

1) Kopfzeile (Informationen werden aus dem Deckblatt automatisch (ibertragen)
2) Anlagen:

- entsprechend ankreuzen

- Stand / Datum eintragen

- Art, Umfang und Kennzeichnung der Anlage

Name: Telefon:
Abteilung: Email:
Bemerkung

Datum: Unterschrify

3) vollsténdige Daten des Ansprechpartners
4) Bemerkungen des Lieferanten (z.B. Vollstéandigkeit)
5) Datum und Unterschrift
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5. Product / Produktbezogene Priifergebnisse

CHN/TIDMN
FHATINOI

Our technology. Your future.

1-7 Product

SAP-Document-#:

Sepplior: AIZTROM:
Supplior: 0 Fdrosr of dolivery: AIRTRON SE
Praduct dorcription: 0 Dartoramplinqinrpoction: 0
Fixtron material-$+Vorsiol 0 Product dorcription: 0
fixtron drauing-$+Vorsiod 0 RAixtron matorial-$+Vorsion: |0
Reloars Date drauing: |0 Rixtron draving-$+Verrion: |0
Relears Dato drauing: 0
Rof.~ , Actual value: Rorult: Note:
- Roquirements:
Part1 Part2 Part3 OK |=.0
1 o0
z 0|0
3 0|0
4 oo
5 oo
¢ 0|0
7 o0
s oo
s oo
1 Oog
" o0
2 o0
3 oo
1 Oog
Sepplior: AIZTROM:
Note: Releare of Praduct! Pracors:
Appraved O
Conditionally approved D
Rojocted, re-rampling O
Note:
Name: Name:
DeopartmeontiFunction: DepartmeontiFunction,
Phone: FPhone:
E-Mail: E-Mail:
Date: Date:
Siqnature: Siqnature:

Allgemein

- Formblatt flr Mess- und Priifergebnisse

- Nach Vereinbarung mit AIXTRON kénnen auch lieferanteneigene Formblatter genutzt

werden

- Die Anzahl der zu dokumentierenden Merkmale wird in der Planung zwischen AIXTRON

und dem Lieferanten festgelegt

- Bei einer vereinbarten 100%-Messung wird die Zeichnung durch den Lieferanten

gestempelt (Merkmale erhalten eine eindeutige Kennnummer)
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mafliche Merkmale

[ [o.15
0,1/ 50 )

Verweise auf Normen Allgeneintoleran:  OIN 150 ...
oder Vereinbarungen i
alle Bohrungen S —@
Restschnatzdefinition: ... — _ @
Lieferant: AIXTRON:
Lieferant: 0 Anlieferwerk: AIXTRON SE
Produkt-Bezeichnung: 0 Bemusterungstermin: 0
Aidron | 0 Bezeichnung 0
0 el-# 0
0 g-# 0
m: 0
R;f. ST IST-Wert: Ergebni Bemerkung
Teil 1 Teil 2 Teil 3 OK | n.OK
1 OO
2 0|

1) Kopfzeile (Informationen werden aus dem Deckblatt automatisch Uibertragen)

2) Referenznummer fir gestempelte Merkmale

3) MaBe mit Toleranzangaben aber auch attributive Merkmale (siehe Beispiel Anhang)

4) Istwerte mit zwei Nachkommastellen

5) Ergebnisse sind als OK / n. OK zu kennzeichnen

6) Raum flr Bemerkungen, z.B. flir verwendete Prifmittel.
Bei der Beschreibung einer Abweichung muss auch eine Erklarung fir diese gegeben
werden.
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Lieferant: AXTRON:

Bemerkung: Freigaben Produkt/Prozess:
frei ]
frei mit Auflage ]
abgelehnt, Machbemusterung |:|
Bemerkung:

Mame: Mame:

Abteilung/Funktion: Abteilung/Funktion:

Telefon: Telefon:

E-Mail: E-Mail:

Datum: Datum:

Unterschrift Unterschrift:

7) Bestatigungsfeld Lieferant

- vollstandige Daten des Prifers
- Datum und Unterschrift

8) Bestatigungsfeld AIXTRON

- Verwendungsentscheid (frei, frei mit Auflage, abgelehnt Nachbemusterung).
Bei den Entscheiden ,frei mit Auflage™ und ,abgelehnt Nachbemusterung" muss das
Bemerkungsfeld ausgefillt werden.

- vollstandige Daten des Priifers

- Datum und Unterschrift

10
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6. Produktbezogene E-Priifung

'_-’ ’\/T,:' 1IN 9 E-Test SAP-Document-#:
FHATINDI
Our technology. Your future,
Supplior: AIZTROM:
Supplier: 0 Adross of dolivery: AIRTRONSE
Praduct dercription: |0 Praduct dercription: 0
fixtron material-$+Vord 0 Aixtron material-$+Vorrion: |0
fixtron drauina-$+Vors| 0 Aixtron drauina-$eVersion: |0
Reloare Date drauing: |0 Reloare Date drauina: 0
s Requiremontr: ::‘:;K MHate:
%e | Virwellarpoctins
Typeof RackandFrame o|lg
Lacking Syrtem o|l0
Cable alandr and foodthrauahs Oo|l0
Deviqnation label (Fixina) .
Labeling of dovicer O T:]
Cable calours main pouer ircuits o0
Cable colaurr cantral circuits OO0
Color of Cables, PE and N-calor, routing D O
Arromblodlike drauinatbill of marerial o|lga
9 |Mechenicel functinm inrpacti
ActuartorriGrips olg
Interlackinaryrtoms 0|0
Door Coupling D D
All Scroufittingr Fartontfurombling of dovicer O T:]
Cablo Fixing o|g
Eloctrical C tonetdevi dburh olo
Claring of doorr uith oquipped furer o|lg
9c | Valteqe andiralatine tort
Insulation Rertirtance DINEN 60204-1 o|lg
Grounding Continuity Tert DINEN 60204-1/SEMI S22-0712 o|g
Dieloctric Withrtand Tort DIN EN 60204-1/SEMI S22-0712 O T:]
Temperature Rire Tort SEMIS22-0712 o|lg
Input Curront Tort SEMIS22-0712 O T:]
Sound Prosrure Level Tort SEMIS22-0712 o|lg
L2 Functins tort uith rated valtaqe
Circuit!Controlr o|lg
Contral Units o|lg
% | Sefety precestinar
Protoction aqainst direct cantact acc. BGYAS Oo|lg
Reosidual current dovice circuit (RCD) O _D
Compliance with actions tareachrequiredIP Cade olg
Swpplier: AIZTROM:
Note: Reoleare of Praduct? Process:
Appraved | Conditionally approved| Reiocted, ro-rampling
[m] [m] [m]
Note:
Hame: Name:

DepartmeontiFunction:

Deopartmont/Function|

Phone: Phone:
E-Mail: E-Mail:
Dateo: Date:
Siqnature: Siqnature:

Allgemein

- Formblatt fiir firmenspezifische Messungen und Priifungen an elektrischen Bauteilen

- Die Anzahl der zu dokumentierenden Merkmale wird wahrend der Planung festgelegt.
- Die Ergebnisbewertung erfolgt attributiv
- ermittelte Ist-Werte werden unter ,Bemerkung" dokumentiert
- Vorlagedokumente werden als Anlage des FSR mitgeliefert.
Der Verweis darauf erfolgt unter Bemerkungen

11
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7. Operating supplies /

eingesetzte Betriebsstoffe und Hilfsmittel

THINTOHTTIN 10 Operating supplies SAP-Document-#:
I ” ATIN ” I
Our technology. Your futwe,
Liafarant: AIZTROM:
LicForant: AnlicForucrk: AIRTRON SE
Frodukt-Bozcichnung: Frodukt-Bezoichnung:
Bizctran Artikol %: BiztranArkikol ¥:
Bixtron 2chng- #: AixkronZ<hng- #:
Indz o Datum: Indezd Datum:
Dats
™ P""";}:‘:::::“ e errtaller |a- Yorusnduny Bemarkuny
blate
1
z
Y
4
5
[
T
t
3
"
1
1z
13
[T
15
*®
I
1"
[T
ze
z1
zz
2z
=4
zs5
Fi3
27
zz
za
Lisfarant: AIZTROM:
Bemerkunag: Fraiqabon Prodult/Prozars:
! - abaclchnt,
Froi Froimit Auflage N“M:mmm“
0 ] |
Eemerkung:
Hame: Hame:
AbkeilungrfFunkti AbteilungfFunktion:
Telofan: Telofan:
E-Mail: E-HMail:
Datum: Datum:
Untorrchrift: Untershrife:

Allgemein:

- Dieses Formblatt muss ausgefiillt werden sobald dies wahrend der
Bemusterungsplanung (Planning FSR) vereinbart wurde

- Darunter fallen Stoffe wie Reinigungsmittel, Kleber, eingesetzte Fette und Ole,
Kihlfllssigkeiten, Gase etc.
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8. Customer Standards / Kundenstandards / Werksnormen

'-l ’ \/-l-i f-f ’\, SAP-Document-#:
1IN l'l§ i 12 Customer Standards t

Our technology. Your future.

Lieferant: AXTRON:
Lieferant: Anlieferwerk: AIXTRON 3E
Produki-Bezeichnung: Produki-Bezeichnunag:
Axtron Artikel-#: Axtran Artikel- #:
Aixtron Zchng- #: Aixtron Zchng-#:
Index/Datum: Index/Datum:
Revi- ]

# Werknorm sion Freigabedatum OK? Bemerkung

1 O

2 U

3 [

4 L]

5 ]

Allgemein:

- Das Formblatt dient der Dokumentation der zur Planung und Fertigung eingesetzten
AIXTRON-Werksnormen.

- Der Revisionsstand und das Freigabedatum der vorliegenden Werksnormen miissen
dokumentiert werden.

9. Karteireiter 20-30
Process / Prozess / Verfahren / Vorgang / Verlauf

L IN/T (] 1IN SAP-Document
i
FHZATINUI 20-30 Process
our technology. Your future,
Lieferant: AIXTRON-

Lieferant: Anlieferwerk: AlTROM SE
Produkt-Bezeichnung: Produkt-Bezeichnung:
Aintron Artikel- #: Aintron Artikel- #:
Bintron Zchng- #: Bintron Zchng- #:
IndexfDlatum: IndexfDlatum:

¥ Forderungen: Bemerkung:

20 FProzess-FMEA [w]

21 Prozessablaufdiagramm

22 Produktionslenkungsplan [w]

23 Prozess-Freigabe [P50]

24 FPFPF Lieferkette [w]

25 Werkzeugiibersicht [w]

13
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Allgemein

- Wurden Prozesse, Verfahren oder Abldufe zwischen AIXTRON und dem Lieferanten
vereinbart, so muss dieses Dokument ausgefiillt und unterschrieben werden.

20) Prozess-FMEA (Fehlermdglichkeits- & Einflussanalyse)

- generell wird die Prozess-FMEA nur durch dieses Formular und durch die Vorlage des
Deckblatts bestatigt.

- eine Priifung und Einsicht der FMEA kann im Rahmen eines Audits durchgefiihrt werden.

21) Prozessablaufdiagramm
- Bei einem Prozessablaufdiagramm missen die Prozessschritte und alle Prifschritte
dargestellt werden.

Prozessschritt: BEISPIEL
Lieferdokumente, .
Identitat, Verpackung | _ . _ . - Kaufmannische AA Wareneingangskontrolle
Vollstandigkeit Wareneingangspriifung
. nein_| Sperre + Info an Lenkung fehlerhafter
I 0.2 Fathabteilung Produkte
Y
ja
Zwischenlagerung AL Logistik
L
Arbeitsschritt 1 AA Prozessschritt 1
= >
| '
Besondere _{ . nein
Merkmale, ; Teilei. 0.2 i Werker Selbstpriifung
Teirhnung. l
Lastenheft [ T ia
|
[ » Arbeitsschritt 2 AA Prozessschritt 2

22) Produktionslenkungsplan

- Prozessschritte analog Prozessablaufdiagramm

- besondere Merkmale missen vorhanden und entsprechend gekennzeichnet sein
- alle Prifroutinen missen enthalten sein (WEP, WAP, SC-Priifung, etc.)

- bei SC-Merkmalen muss die Prozessfahigkeit (SPC) nachgewiesen werden.

23) Prozess-Freigabe (PSO)

- Der Process Sign Off (PSO) wird von Aixtron nur fir ausgewahlte Teile durchgeftihrt.

- Das Ziel eines PSO ist es, die Fahigkeit des Fertigungsprozesses eines Lieferanten flr
AIXTRON Produkte zu berprifen.
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Arbeitsanweisung /

- Es soll sichergestellt werden, dass die Anforderungen vom Lieferanten verstanden
wurden sind und reproduzierbar eingehalten werden

24) ESR-Lieferkette

- Es missen alle Unterlieferanten und Dienstleister aufgefiihrt werden

- es missen alle freigegebenen Bemusterungsunterlagen und Deckblatter von
Unterlieferanten (z.B. Zulieferteile, Setzteile oder Hausteile) vorhanden sein

25) Werkzeugubersicht
- wird selten bis gar nicht gefordert

- in Ausnahmeféllen muss durch AIXTRON festgelegt werden, wie diese Ubersicht zu
auszusehen hat

26) Priifmittelliste
- in der Prifmittelliste sind alle Prifmittel zu erfassen

27) Prufmittelfahigkeitsnachweis

- Ein Prifmittelfahigkeitsnachweis (Prifmittelfahigkeitsuntersuchung) wird z.B. bei
Dichtheitspriifungen oder produktspezifischen Prifmitteln gefordert.

- Bei Standard Prif- und Messmitteln (z.B. Messschieber, Lehren, Multimeter etc.) kann im
Einzelfall das Prufintervall und der Kalibrierungsnachweis gefordert werden.

28) Konstruktions- / Entwicklungsfreigabe

- Eine Entwicklungsfreigabe wird vertraglich Gber ein SOW (Statement of Work bzw.
Lastenheft) geregelt.

- geregelt wird in welchem Umfang und von wem bei AIXTRON Ubermittelte
Konstruktionsverantwortungen an den Lieferanten frei gegeben werden (dirfen).

29) Teilelebenslauf

- Der Teilelebenslauf zeigt die Prozess- bzw. Produktentwicklung sowie die Anderungen
auf

Beispiel:
'-, ' \/'—'-' '-, ’\’ i SAP-Document-#:
ITINTIRCI 31 Part History | oot

Our technology. Your future.

AIXTRON:
Supplier: Adress of delivery: ANXTRON SE
Report-#: Date sampling inspection:
Product description: Product description:
Aixtron material-#+Version: Aixtron material-#+Version:
Aixtron drawing-#+Version: Aixtron drawing-#+Version:
Release Date drawing: Release Date drawing:
Sample of variant: nein
] . Bill of delivery-

# Date Discription of action Order-# # ry Note

1 P00 | Zeichnungserstellung und Freigabe

2 PXXXX0X | Create drawing and release

30) Sonstiges
- Sondervereinbarungen, die nicht als Standard-Merkmal im FSR abgebildet sind
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Arbeitsanweisung ]

10. Ladungstrager / Verpackung / Kennzeichnung

Allgemein

Wird in der FSR-Planung das Merkmal Ladungstrager vereinbart und es gibt keine weiteren
Anforderungen durch AIXTRON (z.B. Verpackung nach WNOOxxxx), dann ist vom Lieferanten
ein Eignungsnachweis fiir die Verpackung zu erbringen.

Dies kann z.B. durch eine Verpackungsanweisung erfolgen.

Beispiel:

Verpackungs- | “"" Fereeees

Musterbetriecb AG am‘:@iqtmg Anderungssaty

Benennung Artikelnummer

5 hier Bald [Ted) einfigen
3Lagen, a 6st, ~—— : 5

mit

Antimtschplatten
anslegen

zB.
1 Gitterbox
1 Gewebesack - 18 Teile

4 Antirutschplatten
{3 Lagen a & Teile)
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Arbeitsanweisung i/

Hinweise / Anmerkungen

Vertrauen

Ein GroBteil der Bewertung von Musterteilen wird nur anhand der vom Lieferanten ermittelten
und dokumentierten Priifergebnisse durchgefiihrt. Grundlage hierfir ist ein besonders groBes
Vertrauensverhaltnis zwischen Auftraggeber und Auftragnehmer.

Dokumentation

Der FSR-Bericht ist wie alle anderen Priifaufzeichnungen vor der Auftragsauslieferung AIXTRON
bereit zu stellen.

Der FSR-Bericht wird auf das gemeinsame Austauschlaufwerk (External Data Exchange)
abgelegt. Zu beachten ist die Vorgabe TCF0013.

Ansprechpartner AIXTRON
Hilfestellung, Fragen und Anmerkungen kdnnen an Quality@aixtron.com gerichtet werden.

Anlagen
o TCF0013
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